@ NAVOD K 0BSLUZE [LEisTER]}

(Pfeklad originalniho navodu k obsluze)

Leister LABORS [
Horkovzdusna pistole

El Pred uvedenim do provozu si pozorné prectéte navod k obsluze
a uschovejte jej pro dalSi pouZiti.

Pouziti

¢ Horkovzdu$na pistole Leister LABOR S je ruéni zafizeni.
Verze s pripojkovou skfini je vhodna pro zabudovani do strojli, zafizeni nebo pristrojii a je
konstruovana pro nepretrzity provoz.

¢ Pajeni a odpajeni SMD a dratovych soucasti.

¢ Svarovani termoplastickych hmot a také jednotlivych elastoplastli a elastomerového bitumenu ve
formé desek, trubek, profildl, izolacnich pasd, povlakovanych tkanin, folii, pén, obkladacek a pasd.
Mozné jsou ndsledujici metody: svafovani preplatovanim, dratem, paskou, topnym télesem a tavné
svafovani.

¢ Smrstovani teplem smrstitelnych hadic, folif, pask(i, pajenych spojli a tvarovych dildl.

¢ Aktivace / rozpousSténi lepidel neobsahuijicich rozpoustédla a tavnd lepidla.

¢ SuSeni zvodnatélych ploch..
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A Varovani
Nebezpeci ohroZeni Zivota pfi otevirani pfistroje z diivodu odkryti sou¢ast a

obvodil pod napétim. Pfed otevienim pfistroje pfistroj zcela odpojte od elek-
trické sité.

Nebezpeéi pozaru a exploze pri neodborné montdzi a pouzivani ohfivaci

vzduchu, predevsim v blizkosti hoflavych materidld a vybusnych plynd.

Nebezpeci popaleni! Nedotykejte se trubky topného télesa a trysky v horkém
stavu. PFistroj nechte vychladnout. Proud horkého vzduchu nesméfujte na
0soby nebo zvifata.

A Bezpecnostni upozornéni

Jmenovité napéti uvedené na pfistroji musi souhlasit se sitovym napétim.

> B> B>

Pfi pouZiti pristroje na staveniStich je pro ochranu osob bezpodmine¢né nutné pou-
Zivat proudovy chranic Fl.

Pristroj je tfeba provozovat pod dohledem. Pfistroj smi byt pouZivan pouze
vySkolenymi odborniky nebo pod jejich dohledem. Détem je pouZzivani pfi-
stroje zcela zakdzano.

Chranite pfistroj pfed vihkosti a mokrem.

Znacka schvaleni @

OO

Druh certifikace CCA (CENELEC Certification Agreement).

Trida ochrany Il IO dvojité izolovano

TECHNICKE UDAJE S dmychadlovou skFini S pripojkovou skFini
Napéti vV~ 100, 120, 200, 230  * 100, 120, 200,230 %
Prikon w 520, 700, 660, 900 420, 600, 580, 800
Frekvence Hz 50/60 50/60

Teplota °C 20-600 20 - 600
Priitok vzduchu I/min 170 — 350 min. 80
Staticky tlak mbar 40-110 max. 500
Hladina hluku  dB (A) 52 — 58
Hmotnost g 150  Pistole 150 Pistole
Hmotnost kg 2,7 Komplet 1,1 Komplet
Rozméry mm @ 40 x 180 Pistole
Rozméry mm 250x160x125 Dmychadlova skfin
Rozméry mm 89x130x56 Pripojkova skfiri

% Napajeci napéti neni piepinatelné



Popis zafizeni

Leister LABOR S

1417 15

Pistole

1. Rukojet

2. Potenciometr pro regulaci teploty

3. Vzduchova hadice

4. Konicka trubka topného télesa

5. Tryska
6. ESD-svorka

Provedeni s dmychadlovou skiini

7. Dmychadlova skfin

8. Napdjeci kabel

9. Sitovy vypina¢
10. Potenciometr pro regulaci priitoku vzduchu
11. Doddvka vzduchu a elektfiny pro pistoli

Pfed uvedenim do provozu

e \/ pfipadé potfeby namontujte odpovidajici trysku (5)

e Zafizeni s ESD provedenim: zemnici kabel pfipojte na
ESD svorku (6).

e Pripojte zafizeni k elektrické siti.

e Doddvku vzduchu zapnéte sitovym vypinacem (9).

e Pr(itok vzduchu se plynule nastavuje pomoci
potenciometru (10).

e Teplota horkého vzduchu se plynule nastavuje
pomoci Cerveného potenciometru (2).

e Pristroj nechte cca 5 min nahfivat.

Provedeni s pfipojkovou skfini

12. Elekir. pfipojkova sk

13. Sitovy vypina¢

14. Napdjeci kabel

15. Pfipojka vzduchu (vstup)

16. Doddvka vzduchu a elektfiny pro pistoli

17. Redukeni Sroub pro regulaci mnozstvi vzduchu

Pred uvedenim do provozu

e Pripojte elektr. pripojkovou skfii (12) na
dodavku vzduchu. Pouzijte dmychadlo LEISTER nebo
redukovany stlaceny vzduch.

o \/ pfipadé potfeby namontujte odpovidajici trysku (5)

o Pritok vzduchu se plynule nastavuje na redukénim
Sroubu (17).

e Zafizeni s ESD provedenim: zemnici kabel pfipojte
na ESD svorku (6).

e Pripojte zafizeni k elektricke siti.

e 7afizeni zapnéte sitovym vypinacem (13).

e Teplota horkého vzduchu se plynule nastavuje
pomoci Cerveného potenciometru (2).

e Pfistroj nechte cca 5 min nahfivat.



®

Skoleni

Firma Leister Technologies AG a jgjich autorizovana servisni stfediska nabizi bezplatné konzultace v ramci
aplikace.

Vyména trysek

Pro vyménu trysky nechte vychladnout zafizeni nebo jen pracujte s kombinovanymi kleStémi.
Nedotykejte se horké trysky (5) a bezpodminec¢né ji pokladejte na Zaruvzdorny podklad, hrozi nebezpedi
pozaru.

Trysky se zlehka nasunuji na konickou trubku topného télesa (4) amusi byt nasledné upevnény na
svorce pfitdhnutim Sroubu.

Je povoleno pouzivat vyhradné trysky firmy LEISTER.

PrisluSenstvi

Je povoleno pouzivat vyhradné prisluSenstvi firmy LEISTER.
Udrzba

VyCistéte svafovaci trysku (9) draténym kartdcem.

Servis a opravy

Po cca 700 provoznich hodindch si nechejte ve svém servisnim stiedisku zkontrolovat stav uhlikd motoru.

Opravy nechte provadét vyhradné v autorizovaném servisnim stedisku firmy LEISTER. Tato servisni
stfediska zarucuji odborny a spolehlivy opravarensky servis za pouZiti origindinich nahradnich dild dle schémat
zapojeni a seznam(i nahradnich dilCi.

Zaruka

Zérucni servis a odpovédnost se pini dle zaruéniho listu, jakoz i aktuding platnych vSeobecnych obchodnich a
dodacich podminek.

Firma LEISTER Technologies AG nenese odpovédnost za zafizeni, kterd nejsou v pdvodnim stavu.
V Zadném pfipadé nelze zafizeni LEISTER upravovat ¢i ménit.

Technické zmény vyhrazeny

VaSe autorizované servisni stiedisko:

WELDPLAST CR s.r.0.

Délnicka 86/38

170 00 Praha 7

Tel. prodejna: +420 272 706 819, +420 724 970 988
Tel. servis: +420 724 970 989

Email: info@weldplast.cz

Web: www.weldplast.cz



